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وشکاري ورق هاي کف مخزن دستورالعمل ج  

 جوشکاري گردد.  ANNULAR)(از قسمت بیرونی ورق هاي دور  cm20مقدار   -۱

 از هر طرف جوشکاري گردد. cm10به ترتیب و با رها کردن    26الی 1شماره  درز جوش هاي   -۲

 گردد.  محیط جوشکاريترتیب و توسط دو جوشکار براي هر درز از مرکز به سمت    به 32الی   27درز جوش هاي شماره   -۳

 اجرا شود. (Back Step)با روش برگشت به عقب    3و  2کلیه جوشکاري هاي بند   -٤

 سانتیمتري باقیمانده درزهاي کوتاه به صورت تصادفی جوشکاري گردد. 10طولهاي   3و   2پس از اتمام بندهاي   -٥

 یرد.گه انجام میل به دوم بدنپس از جوشکاري افقی رینگ او ANNULAR)(الباقی درز جوشهاي ورق هاي دور مخزن  -٦

رت معکوس از  جوشکار به صو   4یا    2جوشکاري ورق هاي کف به ورقهاي دور مخزن پس از اتمام جوشکاري بدنه مخزن و توسط   -۷

  آکس هاي مقابل انجام می گیرد.
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دستور العمل جوشکاري ورق هاي بدنه مخزن     

تـا  (Banding)، انحـراف مولـد mm13تـا حـداکثر  (Peaking)نحراف شـعاعی ت به کنترل ااري بدنه نسبقبل از شروع جوشک -۱

ارتفـاع اقـدام  200/1تا حـداکثر  (Plumpness)و شاقول بودن  mm 19±تا حداکثر    (Roundness)، گرد بودن  mm13حداکثر  

 گردد.

 ري رها شوند.ده سانتیمتر از ابتدا و انتهاي درزجوش هاي عمودي بدون جوشکا -۲

 جوشکاري شود. Aقسمت هاي باقیمانده درز عمودي مطابق شکل   -۳

 جوشکار شروع گردد.  4یا    2توسط   Bبا اولویت بندي شکل     3و   2و  1جوشکاري درزهاي عمودي پس از نصب رینگ هاي      -٤

 ر شروع گردد.جوشکا  4یا   2، توسط  Cجوشکاري درز افقی مابین آن مطابق شکل  2و   1پس از جوشکاري درزهاي عمودي رینگ   -٥

 ها اقدام گردد. T- Jointپس از اتمام جوشکاري درزهاي افقی نسبت به تکمیل جوشکاري   -٦

 جهت سایر رینگ ها به طریق مشابه انجام پذیرد.    -۷

 جوشکاري ورق هاي بدنه به ورق هاي دور کف مخزن پس از نصب تمامی ورق هاي بدنه انجام گردد. -۸
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ستور العمل جوشکاري ورق هاي سقف مخزن د  

 کف جوشکاري شود.  26الی   1کوتاه سقف همانند درز جوش هاي   ي  درز جوش ها -۱

 شود.  جوشکاري  32الی   27از مرکز به طرف محیط همانند درز جوش هاي      سقف  درز جوش هاي بلند -۲

 سانتیمتري باقیمانده درزهاي کوتاه به صورت تصادفی جوشکاري شود. 10طولهاي   2و   1اتمام بندهاي  پس از   -۳

 جوشکاري درز دور تا دور سقف همانند درز افقی بدنه جوشکاري گردد. -٤

 

 دستور العمل رادیو گرافی 

 ه پیوست اقدام گردد.مطابق با نقش متناسب با پیشرفت جوشکاري ورق هاي بدنه نسبت به انجام تست رادیوگرافی  -۱

با   -۲ علامت    RADIOGRAPHIC MAPمطابق  با  که  نقاطی  می   Fix Pointدر  گردیده  نقطه  مشخص  همان  دقیقاً  بایست 

توان از نقاط با شرایط مشابه نقطه مشخص گردیده  مشخص گردیده می  Random Pointتست گردد و در نقاطی که با علامت  

 تست بعمل آید. 

 باشد. cm 15بایست به طول افی میهاي رادیوگر کلیه فیلم -۳

 بایست به ترتیب ذیل عمل گردد:می RADIOGRAPHIC MAPدر صورت وجود عیب در هر نقطه رادیوگرافی شده برابر  -٤

ده  ادیو گرافی ش ربایست پس از تعمیر نقطه  میلی متر ) از فیلم داراي عیب باشد می  75(    % 50در صورتی که بیش از    -الف  

 سانتیمتري اقدام گردد. 15افی مجدد مقطع فوق و دو نقطه مجاور آن مقطع با فیلم هاي رادیوگر  به   نسبت

رادیو گرافی شده  بایست پس از تعمیر نقطه  میلی متر ) از فیلم داراي عیب باشد می  75(    %50در صورتی که کمتر از    –ب  

رادیو به  نقطه مجاور در سمتینسبت  و یک  عی  گرافی مجدد مقطع فوق  فیلم هاي  یمب  که داراي  با  سانتیمتري   15باشد 

 اقدام گردد. 

 بایست با سنگ زنی مقطع داراي عیب و جوشکاري مجدد انجام پذیرد. تعمیر جوش هاي داراي عیب می -٥
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